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理想を極めた高能率高精度スカイビング加工

●本カタログに掲載のデータはすべて当社の測定によるものです。全ての条件においてこれらのデータを保証するものではありません。
●本製品の定格および外観は改善等のため予告なく変更する場合があります。
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GMS450
工程集約型歯車スカイビング加工機

ワーク最大径
加工最大モジュール
最大加工歯幅
ワーク最大高さ
歯切り工具
主軸テーパ穴（ツールシャンク型式）
主軸最高回転速度
電動機　（30分/連続）
主軸最高回転速度
電動機　（30分/連続）
左右移動量（X軸）
前後移動量（Y軸）
上下移動量（Z軸）
工具旋回角（B軸）
工具収納本数
工具最大径
工具最大長さ
工具選択方式
型式
表示機
総使用電力
機械の高さ
所要床面積（幅ｘ奥行き）
正味機械質量　（本体）
ワークチャック　外部スケール　ＡＴＣ22本
ハード加工パッケージ
ロボットによるワーク搬出入

加工能力

工具主軸

ワーク主軸

各軸移動量

A.T.C.

NC装置

ユーティリティー

機械の大きさ

仕様一覧
φ450
m4.5
120
250
スカイビングカッタ
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26/22
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6
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番地固定ランダム
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88
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2500×3860
22000 
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本製品は、外国為替及び外国貿易管理法の規定により、戦略物資など（または役務）に該当します。
日本国外へ輸出する場合は、同法に基づき、日本国政府の輸出許可が必要です。

レイアウト図 スカイビングカッタ
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オイルコントローラ

φ450

オプション

ワークサイズ・生産量に最適な加工設備を提供

自動車
トラック

産機（建機）
減速機

φ450φ200ワークサイズ

生産量

φ700

市場

2軸ヘリカルブローチ盤
Hx-T50-23DHAL

ヘリカルブローチ盤
Hx-T25-17

GM7134

9,000台/月▶

少ない▼

▲多い

GMS450

GMS450

当社では､ワークの諸元・用途に
あわせたスカイビングカッタ及び
加工条件を提案いたします。

NACHIカッタの特長
■今まで培ってきた歯車加工技術、工具設
計技術を活用し切削メカニズムの解析を
実施。加工ワークの高精度化や工具の長
寿命化を実現。
■膜の成分設計と成膜プロセスの最適化に
表面改質を加えスカイビング加工に必要
な表面処理技術を確立。
■超硬スカイビングカッタにより、焼後の高
精度加工を実現。

NACHI製ロボットとの組合せにより、
加工機械、洗浄、バリ取り、検査装置など、
工程スルーで自動化を実現します。

MC70

MZ07

EZ03

MZ04



■ 高能率な歯車スカイビング加工で加工時間を最大1/5に短縮（ギヤシェーパ加工比）
■ 独自の技術により、スカイビング加工機に旋削と穴あけ機能を付加した歯車複合加工機
■ 多種少量生産だけでなく、量産加工にも対応
■ コンパクトながら、最大ワーク外径φ４５０mmまで対応
■ ハードスカイビング加工で焼入れ歯車の高精度加工に対応
■ 対話型の操作画面により､優れたマンマシンインターフェースを実現

GMS450

独自技術によりスカイビング加工機として新設計
門形コラムの立形マシニングセンタの構造に
B軸旋回テーブルを付加したスカイビング加工機

■ スカイビング加工向け新設計スピンドル
大径軸受と高トルクダイレクトドライブモータを搭載した高剛性スピンドル

■ 全軸角スライド
工具旋回軸をふくむすべての摺動面は､剛性が高く､減衰性にすぐれた角スライドを採用

■ Ｘ軸､Ｂ軸はテーブルクランプ機構を搭載

工具主軸工具旋回軸（Ｂ軸）

カッタ

ワーク

ワーク主軸

X軸

Z軸

Y軸

ギヤシェーパ加工 スカイビング加工

スカイビング
2.7分

従来設備 GMS450

ギヤシェーパ
12.8分

歯切り加工時間

加工時間
1/5に短縮

加工条件： モジュール2.5　歯数87　歯幅50mm

優れた作業性と操作性

ワーク脱着､段替えが容易
ジグへの距離が短く､寄り付き性が良好

15インチ大型ディスプレイ

550mm
ギヤ諸元入力画面

クラウニング形状設定

加工事例

理想を極めた高能率高精度スカイビング加工

内歯車
φ450 モジュール3.5

はずば内歯車
φ160 モジュール1.5

３工程を１台に集約
スカイビングギヤシェープセンタＧＭＳ４５０は､高能率歯車スカイビング加工を実現。
加えて､旋削･穴あけ機能をもつ工程集約型歯車スカイビング加工機です。

スカイビング加工能力

旋削能力

穴あけ能力

■ ワーク最大径
■ モジュール
■ 最大加工歯幅

φ450mm
m4.5
120mm

■ 最大加工径
■ 最高回転数
■ トルク（最大/定格）
■ 電動機（30分/連続）

φ450mm
1400rpm
512/305Nm
26/22kW

■ 最高回転数
■ 電動機（30分/連続）

3000rpm
26/22kW

高能率歯車スカイビング加工

設置スペース削減からスマートラインの実現へ
省スペースのスカイビングギヤシェープセンタにより､歯車加工ラインがスマートなラインへ変貌し､
多種少量から量産加工まで､さまざまな生産形態に対応できます。

ギヤシェーパ
所要床面積
9m2

GMS450
所要床面積
9.7m2

NC旋盤
所要床面積
8m2

■段替え時間　■脱着時間　■搬送時間

従来工程

GMS450

85%
削減

非加工時間

段替え時間85%削減
搬送時間ゼロ
ワーク脱着時間74%削減

サイクロイド歯車
φ280

GMS450

マシニングセンタ
所要床面積
7m2


